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1O S 4 gt PRIORY DIRECTION OF ROTATION * SUMMENTEILUNGSFEHLER: * 20'
MERKMALE NACH BP121 AN AL DECKELBEFESTIGUNG WAHLWEISE % CUMMULATIVE PITCH ERROR: * 20"
CHARACTER![ [ST. TO BP121 QUANT [ TY GENIETET ODER GESCHRAUBT HALL-IC Slo2]A
W) 0 COVER FIXING RIVETS OR SCREWS OPTIONAL HALL-IC :
¢ 0 33105 3510.5 . KERBVERZAHNUNG 8x10 Y
- X AEHNLICH DIN 5481 2:1
& 9 \ FLACHSTECKER 6.3 x 0.8 SIEHE EINZELHEIT Z
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STECKERGEHAEUSE: SACHNUMMER 180907 (ZEICHNUNGSNUMMER C-180907) [ 1 ™~ MAIL SPADE TERMINAL 6.3 x 0.8 , 2,
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FLACHSTECKHUELSE (DIN 46247):SACHNUMMER 925603-x 7 — ) 4 _ | Z / GEGENSTECKER EMPFEHLUNG = B
(ZEICHNUNGSNUMMER 925603 ) - (REDUZIERTE STECKKRAFT) “\/ S g Jr— Y RECOMMENDATION OF MATING PART
FUER LEITUNGSQUERSCHNITT 0,5-1,5mm a8l & | RSB 8240.158.F 1.5-6.3
FLAT PLUG (DIN 46244) 6,3x0,8 ) | ' _ FA.STOCKO ~
MATING CONNECTOR | TYCOELECTRONICS-AMP T ( ﬂl X —
RECEPTACL HOUSING: PART NO 180907 (DRAWING NO C-180907) | S N\ g5
RECEPTACLE FOR TABS (DIN 46247):PART NO. x-160526-x . L - ) T o
(DRAWING NO C-160526) | - — — } - v -
RECEPTACLE FOR TABS:(DIN 46247):PART NO 925603-x . - 10 )1 S
(DRAWING NO 925603) - (REDUCED INSERTION FORCE); | V % - 2
FOR CONDUCTOR CROSS SECTION 0,5-1,5mn | LRI 1l BEFESTIGUNGSLOECHER FUER SELBSTFORMENDE SCHRAUBEN W6, ©
RRKK 405, 13 17V 2% “ POWER LOK GEWINDE DIN IS0 965-2, MAX. ZULAESSIGES
P =« SONLN doree @ ANZUGSMOMENT DER BEFESTIGUNGSSCHRAUBE 13Nm
xxxxxx:|T|'||||N|||||||e|n|t\s”t£’§rit" HERSTELLER -SAGH-NR . /WANUFACTURER - PART-NO. | | FASTENING HOLES FOR SELFFORMING SCREWS M6,
! ” | | POWER LOK THREAT DIN ISO 965-2, MAX. PERMISSIBLE
A-A HERSTELLER-L0GO XXXX  405.197 17V DC TORQUE FOR FASTENING SCREW 13 Nm
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/ ADJUSTHENT OF SET SCREW
| - NOT PERMISSIBLE
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MAS-CON STECKER-NR.: MLAS 100-3435 | | 1000V
GEGENSTECKER PANDUIT-NR.: CE100 F22-03 | 100nF | |
FOR LEITERQUERSCHNITT AWG: 22 | 50V |
MAS-CON PLUG-NO.: MLAS 100-3435 | | S0 15]A [+ RECHTSLAUF  CW ROTATION |
PLUG CONNECTION PANDUIT-NO.: CE100 F22-03 | (-)® ¢ . . ] | = LINKSLAUF ~ CCW ROTATION
FOR LINE CROSS SECTION AWG: 22 | |
KERBVERZAHNUNGSDATEN |L e . JI
SERRATION DATA ————————— RPllw F——————
X
ZAEHNEZAHL = 28 1 5:1 W2 > 5k_ BEI/BY 24V
NO. OF TEETH /Xg‘ ﬁ > 2k_ BEI/BY 12V
LUECKENWINKEL = 60° : > 1k_ BEI/BY 5V
SPACE WIDTH ANGLE o A) ALLGENEINES A EEEITVE/ORLATﬁGE UP = 17V PUR DC
TEILKREIS-0  d = 9.0 — 1, PRUEFSPANNUNG UP = 17V GLEICHGERICHTET / RECTIFIED . - on o
REFERENCE CIRCLE ¢ i ++ 2, LEERLAUFDREHZAHL n0 = 66/min-1:10% g TohD el 0 Samin IOy
FORMKREIS-0 =(8.38) 2 © ++3, LEERLAUFSTROM 10 = 3A BT SUPPRESSION  CeE DIAGRAN
FORM CIRCLE o N DATEN HALL IC - 1 KANAL 4 .ENTSTOERBAUTEILE = SIEHE DIAGRAMM ISOLA‘T’ION TSt - 350V DC FOR 1 S
KOPFKREIS-¢  da = 9.6 -0.2 DATA OF HALL IC -1 SIGNAL CHANNEL 5.1SO0LATIONSPRUEFUNG = 850V DC FUER 1sec. =
TIP CIRCLE ¢ 9 9 6.GETRIEBEHEMMUMG STATISCH < SIEHE DESIGN VERIFICATION PLAN DCK31 405.197 ggﬁ tggﬁxg gmﬁc <§’é’§ g’éggx ﬁqﬂ%ﬁ%% ’;ﬁ‘\% gg’}g; ZZZ 113;
FUSSKREIS-0  df = 8.26 +0.11/-0.09 [ SPANNUNGSBEREICH: Up = 4.5-24V 7.GETRIEBEHEMMUMG DYNAMISCH = SIEHE DESIGN VERIFICATION PLAN DCK31 405.197 e LoaD ON - :
ROOT DIAMETER 70 VOLTAGE RANGE 8.RADIALBELASTUNG DER DRIVE. SHAFT £ o 150N
FUSSRADIUS ~ THEOR. 0.08 IST 0.12 - 0.19 = STROMAUFNAHME : < 30 mA ABTRIEBSWELLE F = 150N AXTAL LOAD ON
ROOT RADIUS CURRENT CONSUMPTION 9.AXIALBELASTUNG DER DRIVE SHAFT F = 15N
MAX. EFF. = 0.495 TEMPERATURBEREICH: = -20°C - +40°C ABTRIEBSWELLE F=15N \OISE LEVEL oS 405 107
(MAX. ACT.) = 0.471 TEMPERATURE RANGE 10.GERAEUSCHPEGEL = CMS_405 197 ANBIENT TENPERATURE i -20_°C TB +40°¢
MIN. ACT. = 0.415 11.UNGEBUNGSTEMPERATUR = -20°C- BIS +40°C -
KUGEL -0 = 0.583 12.SCHUTZART IP = 30 C’;glgﬁm’v IP = zg
BALL ¢ ** AUSGANG: = 1 IMPULS PRO UMDREHUNG 13.VIBRATION = NA STRESS (;EST CCORDING = SEE DV PLAN DCK31 405. 167
(0.0.K. max.) = 9.8 DER ANKERWELLE 14, STRESSTEST NACH = SIEHE DV PLAN DCK31 405.197 - 5.19
M.0.K. min, = 9.7 % OUTPUT: = 1 PULSE PER REVOLUTION
VERZAHNUNGSPRUEFUNG NACH: GUTLEHRRING FA.FRENCO 33906 OF ARMATURE B) BETRIEBSDATEN B) RUNNING DATA
TOOTH GEAR CHECKING WITH: GAUGE FRENCO C0.33906 NENNHOMENT (NENNLAST) M - N OPERATING TORQUE (NOM. LOAD) UN = 4Nm
M.-.K. min. = PRUEFMASS .. OMESSPUNKTE KENNLINIE NENNHOMENT max. WERT MNmax = 10Nm (cw+ccu OPERATING TORQUE (MAX. LOAD) MNMAX = 10Nm CCW-CW
= CHECK DIMENSION O MEASURE POINTS MOTOR CURVE AUSGANGSSIGNAL ' i ( )
OUTPUT SIGNAL
C) LEBENSDAUERPRUEFUNG ) CLygL‘QE(DEfISNImN)
S - ‘ - , _ 1,ZYKLUS (DEFINITION
(00~ VORLAEUFIGE MOTORKENNLINIE BEI17V  PRELIMINARY MOTOR CURVE AT 17V AUSGANG: = OFFENER KOLLEKTOR o e O e, . PAUSE 40 se ON TINE | OFF TINE = 205 - BREAK 40s CW
. QUTPUT = OPEN COLLECTOR " : = 20s - BREAK 40s CCW
n (min-) (A - 20 20 sec. - PAUSE 40 sec. WIN. LIFE TIME = 30 000 CYCLES
o * 30 *+ SAETTIGUNGSSPANNUNG: UCESAT < 0.4V = ULOW glPhRAG)E(I;MI(;I\EIEﬂSDAUER - 2°N3°?T§;')(LEN TEST LOAD - 4Nm (TBD)
** [OW LEVEL OUTPUT VOLTAGE - i -
70 2 CE1 | AT 1a = 26ma 1. BLOCKLAUF - 8000 GEDAEMPFTE BLOCK ZYKLEN (cwécow) BLOCKING TEST 8000 BLOCK CYCLES ON SAME TOOTH SEGHMENT
BB 200ms VERZOEGERUNGSZEIT ,MIT 13A STROMBEGRENZUNG S ke v et 1o SR Lo TATON
65 26 AUF GLEICHEM ZAHNSEGMENT WIT NIDES LTC PRUEFEINRICHTUNG
g T — TASTVERHAELTNIS DER AUSGANGSSIGNALE : 50% + 10% o 109 PERFORMANCE AFTER LIFE TEST = DEVIATIONS LIMIT 10%
: . n...ﬁ__ﬁ_hh__x N PULS DUTY FACTOR OF OUT-PUT SIGNAL 5.LEISTUNG NACH LEBENSDAUERTEST = ABWEICHUNG bis 10% ZULAESSIG
) , T
all B e RISE AND FALL TIME >=25mV/us BEI KUNDENAUSSENBESCHALTUNG D) MITGELTENDE UNTERLAGEN D) PARTICIPATE PAD
5 mﬁ,_(k\ —l RISE AND FALL TIME >=25mV/us AT CUSTOMER OUTSIDE PROTECTIVE CIRCUIT 1,ALLG. SPEZIFIKATION INDUSTRIEMOTOREN NIDEC GEN. SPECIFICATION INDUSTR.- MOTORS NIDEC
3 50 — 20 NACH SWF 46.402 (AUSGABE VOM (09.04.1998) ACC. SWF 46.402 (EDITION AT 09.04.1998)
S h\““‘““‘“m._ EINSCHALTVERZOEGERUNG: 150ms BEI 3.8V
& 45 ] 13 ONTIME DELAY: 150 ms AT 3.8V NOT APPLICABLE | nA
& ""“““*---..E NICHT ANGEWENDET
21 @ —— 16
% a5 14 NICHT TOL. MASSE NOM. DIM. ...B >6...30 >30...120 [>120...400p400...1000
; // KOHLEQUALITAET 09 ZUL. ABW. GEN. TOLERANCES + 0, 1 0,2 0,3 0.5 0.8
& NENNMASS  (KURZER SCHENKEL) REF. SIDE ... 10 >10...50 | »50...100 >100
é 30 f"fj/ 12 MAX. GETRIEBEFESTIGKEIT STATISCH : 28Nm CARBON BRUSH QUALITY 09 NICHT TOL.WINKEL ZUL. ABW. GEN. ANGLE TOLERANCE + 1° 30 20’ 10"
= el " MAX. GETRIEBEFESTIGKEIT DYNAMISCH: 17Nm oL R TAGH S 00, 051
% HAX. STATIC GEAR STRENGTH égiFﬂchEgvéljZFlZ)EiﬁFElaTU IO\IZ/CH DIN EN [SO 1302 KANTEN N. 1[50 13715 [FORM U. LAGETOL. N. DIN EN [SO 1101
& 20 /""' 8 WAX. DYNAMIC GEAR STRENGTH +* 100% PRUEFUNG SURFACE TEXTURE T0 DIN EN (50 [302 EDGES TO (50 13715 GEOM. DIM. & TOL. T0 DIN EN (50 1101
i / s N HALBZEUG STOCK MATL.
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M {Nm) FETT GREASE = OQESTFETT W@I FREIGABE-ST. RELEASE-LEVEL | uA | DOKUMENT-NR.  0OCUMENT No. version [BLATT sweer] vonN oF | FormaT
nAreeit 1Al 10000000642 00| 1| 1 |AO¢
POS. MATERIALNUMMER  |MENGE BENENNUNG TITLE DOKUMENT NR. SERE SRR 1403 2008 LADWEINA g
[ TEM MATER [ AL NUMBER OUANT. DOCUMENT NO. GEPF?.. CHE(,‘K;ED — NIBEC MOTORS & ACTUATORS (GERMANY'} ERS.F. SUB. FOR
17 | 16 15 | 14 13 12 11 10 g 5] 7 6 5 il FRE [GEG. RELEASED SEEWIESENSTR. 9 D-74321 BIETIGHEIM | eps 0 sy gy

COMPUTERDRAWING PLOTTED AT &KOAT K& T IME




