BESCHREIBUNG

1 Halter fir Schneidwellz
2 Gehiause

3 Schneidwelle

4 Handgriff

5 Kombischiussel

Schutzbrille und Arbeitshandschuhe tragen!




TECHNISCHE DATEN

Menndrehzahl des Antriebs: 3000 min?

Schnittgeschwindigkeit: ca. 2 m/min
Max. Schnittstarke:

Eisen/Stahl: 1.8 mm
Edelstahl: 1.2 mm
Kupfer/Aluminium: 2,0 mm
Kunststoff/Schichtholz: 2.0 mm
Glasfasermaterial: 2.0 mm
Min. Schnittradius: 12 mm
Werkzeuglange: 180 mm
Durchmesser Gehause: 51 mm
Antriebsspindel: e B mm, Sechskant
Gewicht: ca. 400 g

Tochnische und optische Veranderungen konnen im 2uge der
Weiterentwickiung des Produkles ohne Ankundigung von
vorgenommen werden. Alle Malie, Hinweise und Angaben dieser
Bedienungsanieiiung sind deshalb ohne Gewahr, Rechisanspruche,
die aufgrund der Bedienungsanheitung gestelit werden. konnen nicht
geltend gemacht werden.

ALLGEMEINES

Die Knabber ist nur 2um Schrelden von Materialicn entsprechend
digser Anfeilung zugelassen. Als Schneidwelien sind nur von
Wesifalia hierfur vargeschriebene Schneidwellien iugelassen.
Durch die doppelsenige Schnoidwelle ist auch Uberkopf-Frasen
moglich, Das Schneiden ist sowohl an glatten als auch geweliten
Flachen wnd durch die diehbaren Schneidwellenhalter mit Wechse|
der Schnittrichiung bis 2u 360" moghch,

Der Antriel der Knabber erfolgt Ober eine Sechskant-Bit-Welle mat
elner Standard- Bohrmaschine, die eine Dreheanl von 3000 Umdee-
hungenhinute erreichen kann.




ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE

Achtung! Beim Gebrauch von Elektrowerkzeugen sind zum

Schutz gegen elektrischen Schiag, Verletrungs- und Brandge-
fahr die Hinweise der Bedienungsanieitung zu diesen Maschi-
nen u beachten.

A Lesen Sie diese Hinweise, bevor Sie das Gerdt benutzen,

& Schneiden Sie keine Materialien, die dicker sind, als in den techni-
schen Daten angegeben

&  Setzen Sie das Gerdt nur ein, wenn Sie s in jeder Arbeitssteliung
sicher fihden konnen,

e Halten Sie Kinder fern!

e Bewahren Sie lhre Werkzeuge sicher auf
Unbenutzie Werkreuge soliten in einem trockenen, verschlossenen
Raum und fur Kinder nicht erreichbar aufbewahrt werden,

o Uberlasten Sie Ihr Werkzeug nicht.

e Benutzen Sie das richtige Werkzeug

Yerwenden Sie keine von der Viorgabe abweichenden Schneidwellen,
Benutzen Sie Werkzeuge nicht fir Zwecke und Arbeten, wollr sie
nicht bestimmt sind

e Tragen Sie geeignete Arbeliskieidung

Tragen Sie keine weie Kizidung oder Schmuck. Diese kdnnen von
beweglichen Teilen erfafit werden. Bei Arbeiten im Freien ist nasch-
festes Schuhwerk empfenlenswert.

Tragen Sie bei longen Haaren ein Haarnetz.

® Benutzen Sie eine Schutzbrille und Schutzhandschuhe

@
=

& Seien Ske stets aufmerksam.
Beobachten Sie thee Arbeit. Gehen Sle verndnftig vor. Verwenden Sie
das Werkzeug nicht, wenn Sie unkonzentriert sind




® Fonirolieren Sie lhr Gerat auf Beschidigungen
Vor Gebrauch des Werkzeugs die Befestigungen und Schneidwellen
sorglaltig aul ihre emwandfreie und bestimmungsgemae Funktion
uberprifen. Uberprafen Sie, ob die Funktion beweghcher Teike in Ord-
nung sk, ob sie nicht kiemmen oder ab Teile beschidigt sind, Samt-
liche Teile missen richtig montiert sen und alle Bedingungen erful-
len, um den einvandireien Betnieb des Gerdtes zu gewahrpisten

& Achiung!
2u Ihrer eigenen Sicherheit berutzen Sie nur Zubehir und Zusalzge-
rate, die in der Bedienungsanleitung angegeben wesden,

Der Gebrauch anderer als in der Bedienungsanleitung
emplohlensr Einsatzwerkzoige odor Zubehdde kann
Veretzungsgelabr fur Sie bedeuten.

BEDIENUNG

Befestigen Sie das Werksiuck 50, dass unter dem zu bearbeitendan Be-
raich mindesten 15 cm frean bleiben.

Kontrollieren Sie den Festsitz der Halteschrauban und der Schneidwellen-
halter {siche Bdd). Die Schneidwellenbalter lassen sich je nach Bedarf um
360 Grad creben., Nach dem Verstelien immer festziehen!

Schrauben Sic den Handgriff auf den nicht benutzten Schneidwellenhaiter
aul,

Vierbinden Sie die Knabber mit der Antricbsmaschine druch Befestigen
des Bithalters im Bohriutter der Maschine,

Lassen Sie die Antrichsmaschine bis zur vollen Leerlaufdrehzant (3000
min-1] hochiaufen und setzen Sie dann die Schnedwelle am Rand des
Werkstucks an (Bel Ausschnitten vorber Loch i den Ansatz bohren),
Eei langeren Schnitten oder Arbeiten an harten Materialien satzen Sie zur
Schonung der Schneidwelle Schneiddl zur Kuhlung ein. Halten Sie die
Schneidwelle immer senxrecht.

MNach Beendigen des Schnittes entfernen Sie zuerst die Schneidwelle aus
tham Werkstuck. bevor Sie die Antriebsmaschine abschalten,

Hattesehraube _ Bokhfutter
Schoeicwellen- ™




SCHNEIDWELLE AUSTAUSCHEN

Eine beschadigte und abgenutzte Schneidwele muss gegen aing Dauglieiche

Schneidwelle susgetauscht werdon, um die Schrttqualitat zu echalten und

Unfalle zu vermeiden

# Losen Sie die beiden Halteschrauben der Schneidwelenhalier
und nenmen Sie die Schneidwellenhalter heraus

® Drucken Sie die Ringfeder aus der Haltenut und rebmen Sie die Abdeck-
kappe heraus

o Lasen Sie die Halteschraube fire die Schagidwele mit dem Sechskant-
Schiissel, Die Innensechskanschraube ist mit dor Sechekantmutter ge-
kot
Diese Konterung ist zu losen, um die Halteschraube 9sen zu kennen
{Schraubangchiussel und Fusatzlich witeren Sechskantschiissel 4 mm
borutzen).

e Mehmen Sie die vorbrauchte Schneidwelie heraus
Schmiéeren Sie den Exzenter mit Maschinenfett,

Haheschtauben

Kombschidssa

Halteschrauben 3
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& Setren Sie eine newe Schnekhwelle in den Exzenterblock ein und flixieren
Sie dhese genau mittig (Nut in der Welle) mit der Halteschraube,
Ziehen Ska die Halteschraube wieder an und kontern Sie diese mit der
Sechskantmutter,
Montieren Sie das Gerdl in umgekehrer Reihenfolge:
Abdeckkappe einsetzen, Ringfeder einsetzen, Schneidewellenhalter ain-
setzen und mit den Halteschrauben fixieren, Handgriff aufschrauben

Halteschraube
1. Setnoidwels




